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Clasificacion

Especificaciones

Especificaciones

AWS A5.4: E 410NiMo-26

ENISO 3581-A:E134R32

Electrodo revestido rutilico-basico,

que deposita

una aleacion

martensitica tipo Cr-Ni-Mo. Desarrollado para la union de aceros martensiticos.
Es necesario realizar precalentamiento y mantener la temperatura entre pasadas
entre 100 y 200 °C.

Aplicaciones: También puede utilizarse para recargue antidesgaste frente a

corrosion y cavitacion.
Es apto para la fabricacion y reparacion de turbinas hidraulicas, bombas,
compresores, etc.

Materiales base a ser soldados:

ASTM UNS BS AFNOR BS EN / DIN
forjado fundido forjado fundido fundido forjado fundido
FONM CA6NM S41500 425C11 726 CND 1304-M 1.4313 G-X5CrNi 13 4

Composicidon quimica tipica del metal depositado (%):

C

Mn Si

Cr Ni Mo

0.04

0.6 0.8

11.8 4.8 0.6

Propiedades mecanicas tipicas tras el PWHT:

Limite elastico

Carga de rotura

Elongacion en %

Energia de impacto (J) ISO-V

Rpo.2 Rm 5d +20°C -40°C -60°C
N/mm?2 N/mm?2 % -- - -
>500 >760 >15 >50 - .

Rendimiento: 119%

Posiciones de soldadura:

-— L1t

L O

Recomendaciones para la soldadura: Después de la soldadura, los parametros del
tratamiento térmico posterior a la soldadura (PWHT) son 580-620 °C durante 2

horas, con enfriamiento al aire.
Dependiendo del material base, puede ser necesario un segundo tratamiento

térmico.

Informacion Complementaria:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
Diametro . Tipo
Electrodo Voltaje Inter1.31dtad 1(\:1e Corriente Longitud en mm Pes?{ Paq.
(mm) corriente (A) (Polo +) (Kg)
2.5x300 60 -90 AC/DC 300
3.2x350 100 - 130 AC/DC 350
4.0x350 125 -165 AC/DC 350

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso
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Materiales Complementarios:

PROCESO PRODUCTO CLASIFICACION AWS CLASIFICACION EN
H;/[Ll(é I;I?a(:':(z}o Codemig ER410NiMo AWS A5.9: ER410NiMo ENISO 14343-A: G 13 4
VA,I;II(I;LA Codetig ER410NiMo AWS A5.9: ER410NiMo EN ISO 14343-A: W 13 4

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso | ¥ o Q

o
CERTIFICADORA ACREDITADA POR I \//\C:



